W przypadku, gdy w opisie przedmiotu zamodwienia okreslono jakikolwiek materiat, wyrdb lub technologie w sposdb, ktéry mégtby utrudniac uczciwg konkurencje, w
szczegolnosci przez wskazanie znakdw towarowych, patentéw lub pochodzenia, Zrédta lub szczegdlnego procesu, ktdry charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane
przez konkretnego wykonawce, jezeli mogtoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub wyeliminowania niektérych wykonawcéw lub produktéw, dopuszcza sie dla tych
materiatéw, urzadzen lub wyrobéw mozliwos¢ zastosowania rozwigzan réwnowaznych przy zachowaniu nie gorszych parametréw. Wszelkie znaki towarowe, patenty,
pochodzenie, zrédto lub szczegdlny proces, ktéry charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez konkretnego wykonawce uzyte w niniejszej dokumentacji maja
wytgcznie charakter przyktadowy i winny by¢ interpretowane, jako definicje minimalnych standardéw i parametréw jakosciowych, a nie jako nazwy konkretnych
rozwigzan majgcych zastosowanie i nalezy je odczytac z dopiskiem ,lub réwnowazne”. Zastosowanie rozwigzarn réwnowaznych nie moze prowadzi¢ do pogorszenia
wtasciwosci przedmiotu zamoéwienia w stosunku do przewidzianych w dokumentacji. W przypadku, gdy w opisie przedmiotu odniesiono sie do norm, ocen technicznych,
specyfikacji technicznych i systemdw referencji technicznych, dopuszcza sie dla zastosowania rozwigzan réwnowaznych przy zachowaniu nie gorszych parametréw niz
przewidziane we wskazanej normie, ocenie technicznej, specyfikacji technicznej i systemach referencji technicznych. Wszelkie normy, oceny techniczne, specyfikacje
techniczne i systemy referencji technicznych uzyte w niniejszej dokumentacji nalezy odczytaé z dopiskiem ,lub réwnowazne”. Jednoczesnie Wykonawca, ktéry powotuje
sie na normy, oceny techniczne, specyfikacje techniczne i systemy referencji technicznych opisywanym przez Zamawiajacego, zobowigzany jest wykaza¢, ze oferowane
przez niego rozwigzania spetniaja przestanki do uznania za réwnowazne tj. spetniajg wymagania okreslone przez wskazane normy, oceny techniczne, specyfikacje
techniczne i systemy referencji technicznych. Zamieszczone zdjecia i rysunki maja jedynie charakter przyktadowy i pogladowy, a ich wskazanie ma na celu okreslenie
oczekiwanego standardu, przy czym dopuszczalne jest sktadanie ofert rownowaznych, pod warunkiem zachowania norm, konstrukcji, parametréw i standardéw, ktérymi
charakteryzuje sie dany asortyment. Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest
wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnosé Wykonawcy. Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiaréw
poszczegdlinych elementéw wyposazenia w zakresie +/- 2% o ile zmiana wymiaréw nie bedzie powodowaé¢ kolizji z innymi elementami wyposazenia i jest zgodna z
zatozeniami funkcjonalno-uzytkowymi projektu architektonicznego

Lp Symbol Rzut llos¢ Opis techniczny

Wymiary: 1000 x 600 x 740 mm h.

‘Wymagania minimalne: Kolor blatu: dab naturalny, kolor ndg metalowych antracyt RAL 7043. Grubos$¢ blatu - ptyta melaminowana 28 mm. Obrzeze
zabezpieczone doklejka ABS przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Nogi z profili stalowych 60 x 30 mm ze stopkami do poziomowania.
Miedzy blatem, a stelazem dystans 10 mm. Belka poprzeczna profil stalowy 60x30x2 mm. Elementy metalowe ciete laserowo. Dokumenty wymagane
do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

1 B5 3 4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie 1SO 14001, I1SO 45001, I1SO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawczg za ktéra uznaje sig kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego —w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione dokfadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zadanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.

Wymiary: 1800 x 800 x 740 mm h.

Wymagania minimalne: Kolor blatu: dab naturalny kolor nég metalowych antracyt RAL 7043. Grubos¢ blatu - ptyta melaminowana 28 mm. Obrzeze
zabezpieczone doklejka ABS przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. W blacie przeloty kablowe 2 sztuki. Nogi z profili stalowych 60 x 30
mm ze stopkami do poziomowania. Migdzy blatem, a stelazem dystans 10 mm. Belka poprzeczna profil stalowy 60x30x2 mm. Elementy metalowe
ciete laserowo. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem
najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sie wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

- 2. Dokumenty potwierdzajace uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
, 1 —EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3 3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg lini¢ mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, I1SO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawczg za ktérg uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.




B4

Wymiary: 1400 x 700 x 740 mm h.

Wymagania minimalne: Kolor blatu: dab naturalny kolor nég metalowych antracyt RAL 7043. Grubos¢ blatu - ptyta melaminowana 28 mm. Obrzeze
zabezpieczone doklejka ABS przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. W blacie przeloty kablowe 2 sztuki. Nogi z profili stalowych 60 x 30
mm ze stopkami do poziomowania. Miedzy blatem, a stelazem dystans 10 mm. Belka poprzeczna profil stalowy 60x30x2 mm. Elementy metalowe
ciete laserowo. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem
najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajace uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badar okreslajace odporno$é na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajgce odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, ISO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowi; 1y jest wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.

ST4

l

Wymiary: 1400 x 800 x 740 mm h.

Wymagania minimalne: Kolor blatu: dab naturalny kolor nég metalowych antracyt RAL 7043. Grubos¢ blatu - ptyta melaminowana 28 mm. Obrzeze
zabezpieczone doklejka ABS przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Nogi z profili stalowych 40 x 40 mm ze stopkami do poziomowania.
Miedzy blatem, a stelazem dystans 10 mm. Belka poprzeczna profil stalowy 60x30x2 mm. Elementy metalowe ciete laserowo. Dokumenty wymagane
do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sie wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, ISO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazda jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowi; 1y jest wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.

ST1

K

Wymiary: 2000 x 1000 x 740 mm h.

Wymagania minimalne: Kolor blatu: dab naturalny kolor nég metalowych antracyt RAL 7043. Obrzeze zabezpieczone doklejka ABS przyklejona za
pomoca kleju poliuretanowego PUR. Noga - metal malowany proszkowo, profil 60 x 30 mm. Regulator poziomu - regulacja w zakresie 5 mm.
Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej
oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sie wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, I1SO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezna jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazda jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.

ST2

Wymiary: 700 x 700 x 740 mm h.

Wymagania minimalne: Kolor blatu: dab naturalny, kolor nég metalowych antracyt RAL 7043. Grubo$¢ blatu - ptyta melaminowana 28 mm. Obrzeze
zabezpieczone doklejka ABS przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Stelaz - profil 40 x 40 mm malowany proszkowo. Miedzy blatem, a
stelazem dystans 10 mm. Belka poprzeczna profil stalowy 60x30x2 mm. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci
produktu z dokumentacjg projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odporno$¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg lini¢ mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie 1SO 14001, I1SO 45001, I1SO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawczg za ktéra uznaje sig kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione dokfadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zadanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskazaé link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.




ST3

Wymiary: 800 x 800 x 740 mm h.

Wymagania minimalne: Kolor blatu: dab naturalny, kolor n6g metalowych antracyt RAL 7043. Grubos¢ blatu - ptyta melaminowana 28 mm. Obrzeze
zabezpieczone doklejkg ABS przyklejona za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Stelaz - profil 40 x 40 mm malowany proszkowo. Miedzy blatem, a
stelazem dystans 10 mm. Belka poprzeczna profil stalowy 60x30x2 mm. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci
produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajace uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badar okreslajace odporno$é na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajgce odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, ISO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowi; 1y jest wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.

SZ1

Wymiary: 801 x 385x 777 mm h.

Wymagania minimalne: Kolory: dab naturalny/antracyt. Szafa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej melaminowanej o grubosci 18 mm oraz 28 mm.
Wszystkie widoczne waskie ptaszczyzny ptyty majg by¢ zabezpieczone doklejkg przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Ptyta widrowa
ma spetnia¢ wymagania normy PN EN 14322, emisja formaldehydu ma odpowiadac klasie E1. Wieniec dolny, p6tki, przegroda pionowa, front i boki
maja by¢ wykonane z ptyty grubosci 18 mm. Wieniec gérny z ptyty widrowej 28 mm. Pétki maja by¢ mocowane za pomocg ztaczy zabezpieczajacych
przed przypadkowym wysunigciem. Uchwyty w szafach — dwupunktowe, szare. Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe. Szafa
wyposazona w zamek patentowy. Stopki 27 mm - regulacja poziomu od wewnatrz w zakresie 5 mm. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego
oraz weryfikacji zgodno$ci produktu z dokumentacja projektowg przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linig mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie 1SO 14001, I1SO 45001, I1SO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawczg za ktérg uznaje sig kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego —w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione dokfadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zadanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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SZ2

Wymiary: 801 x 385x 777 mm h.

Wymagania minimalne: Kolory: dab naturalny/antracyt. Szafa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej melaminowanej o grubosci 18 mm oraz 28 mm.
Wszystkie widoczne waskie ptaszczyzny ptyty maja by¢ zabezpieczone doklejka przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Ptyta widrowa
ma spetnia¢ wymagania normy PN EN 14322, emisja formaldehydu ma odpowiadac klasie E1. Wieniec dolny, pétki, przegroda pionowa, front i boki
maja by¢ wykonane z ptyty grubosci 18 mm. Wieniec gorny z ptyty widrowej 28 mm. Pétki maja by¢ mocowane za pomoca ztaczy zabezpieczajacych
przed przypadkowym wysunieciem. Uchwyty w szafach — dwupunktowe, szare. Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe. Szafa
wyposazona w zamek patentowy. Stopki 27 mm - regulacja poziomu od wewnatrz w zakresie 5 mm. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego
oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sie wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, I1SO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezna jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazda jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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Sz

54

Wymiary: 801 x 385x 2185 mm h.

Wymagania minimalne: Kolory: dagb naturalny/antracyt. Szafa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej melaminowanej o grubosci 18 mm oraz 28 mm.
Wszystkie widoczne waskie ptaszczyzny ptyty maja by¢ zabezpieczone doklejka przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Ptyta widrowa
ma spetnia¢ wymagania normy PN EN 14322, emisja formaldehydu ma odpowiadac klasie E1. Wieniec dolny, p6tki, przegroda pionowa, front i boki
maja by¢ wykonane z ptyty grubosci 18 mm. Wieniec gérny z ptyty widrowej 28 mm. Pétki maja by¢é mocowane za pomocg ztaczy zabezpieczajacych
przed przypadkowym wysunigciem. Uchwyty w szafach — dwupunktowe, szare. Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe. Szafa
wyposazona w zamek patentowy. Stopki 27 mm - regulacja poziomu od wewnatrz w zakresie 5 mm. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego
oraz weryfikacji zgodno$ci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odporno$¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, ISO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego —w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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KM

Wymiary: 416 x 600x 586 mm h.

Wymagania minimalne: 3 szuflady. Kolor — antracyt. Korpus - ptyta melaminowana 18 mm. Front - ptyta melaminowana 18 mm. Zamek centralny -
tamany kluczyk. Wieniec gorny - ptyta melaminowana 18 mm. Szuflady z wktadami ptytowymi - prowadnice rolkowe, nosnos¢ 25 kg, wysuniecie 80%,
blokada wysuwu drugiej szuflady. Obrzeze zabezpieczone doklejka ABS przyklejong za pomoca kleju poliuretanowego PUR. Dokumenty wymagane
do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajace uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badar okreslajace odporno$é na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajgce odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, ISO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowi; 1y jest wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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KO1

Wymiary fotela na rysunku pogladowym w kolumnie "rzut"

Wymagania minimalne: krzesto obrotowe na kétkach z mechanizmem synchronicznym , na podnosniku gazowym. Plastikowe elementy krzesta w
kolorze czarnym. Oparcie na bazie plastikowej ramy i rozpietej na niej pétprzezroczystej membranie. Rama szersza na dole zweza sie ku gorze.
Regulowane na wysokos¢ podparcie ledzwiowe. Siedzisko posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne zszywane sa z kawatkow tkaniny. Nie
dopuszcza sie zaokraglonych bokdw. Siedzisko wykonane na bazie formatki sklejkowej o grubosci 11 mm oraz pianki wtryskowej o wtasciwosciach
trudnozapalnych. Siedzisko o catkowitej grubosci 60-70 mm. Tyt siedziska nieco uniesiony ku gérze. Podstawa piecioramienna plastikowa. Kétka o
srednicy 65 mm. Podtokietniki plastikowe z regulacjg wysokosci i miekka naktadka z PU. Zakres regulacji 80 mm. Mechanizm synchroniczny
obstugiwany dwoma symetrycznymi dzwigniami z blokadg w minimum czterech pozycjach z regulacja sity odchylania oparcia. Siedzisko
tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz : Sktad: 100% poliester, waga 402g/m2, odpornos¢ na $cieranie 100 000 cykli Martindale (EN
1SO 12947-2), Pilling 4 (EN 1SO 12945-2), Odpornos¢ na $wiatto 5 (EN 1SO 105-B02:2014), odporno$¢ na tarcie mokre 4-5, suche 4-5 (EN ISO 105-X12)
Trudnopalnosé BS 5852 Ignition Source 0, apretura ochronna, Oekotex. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci
produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sie wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, I1SO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezna jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazda jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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K1

13

Wymiary fotela na rysunku pogladowym w kolumnie "rzut" Wymagania
minimalne: kolor- niebieski/czerwony/zielony. Krzesto konferencyjne na czterech nogach kolor chromowany, siedzisko z tworzywa. Krzesto powinno
posiada¢ mozliwos¢ sztaplowania po 8 szt . Kazde siedzisko stanowi osobne , niezalezny element. Kubetkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem
wykonane z polipropylenu do wyboru 6 koloréw plastiku. Kubetek elastyczny, oparcie ugina sie pod naciskiem plecow. Pomiedzy oparciem i
siedziskiem otwdr o ksztatcie owalnym o wymiarach 120 mm x 30 mm. Oparcie i siedzisko o ksztatcie owalnym wyoblone w dwdch ptaszczyznach.
Plastik na oparciu i siedzisku z wyraznie wyodrebniong osobng powierzchnia oparcia i siedziska. Powierzchnia kubetka w catosci o chropowatej
strukturze. Wymagane sg wyniki badar zgodnosci z norma PN-EN 1728-2012, PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 16139:2013-07 poziom 2 w zakresie
wymagan wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwiazan konstrukcyjnych .Wymagane jest rowniez badania na trudnopalno$¢ kubetka : PN-EN 1021-
1:2014; PN-EN 1021-2:2014 oraz o$wiadczenie producenta siedzisk, ze dla danej realizacji zastosuje kubetki plastikowe o wtasciwosciach
trudnopalnych. Wymaga sie aby producent krzeset posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.

Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej
oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sie wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg lini¢ mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, I1SO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezna jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazda jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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K2

Wymiary fotela na rysunku pogladowym w kolumnie "rzut" Wymagania
minimalne: Siedzisko i oparcie wykonane na bazie sklejki bukowo-brzozowej o grubosci 10 mm oraz pianki o cechach trudnozapalnych. Siedzisko
wraz z oparciem stanowia dwa osobne elementy. Oparcie o ksztatcie zblizonym do prostokata wyoblone w dwéch ptaszczyznach. Siedzisko i oparcie
w catosdci tapicerowane. Nie dopuszcza si¢ maskownic plastikowych na oparciu. Oparcie o grubosci 40 mm. Siedzisko o grubosci 50 mm. Siedzisko
posiada z przodu wyrazne wyoblenie ku dotowi zapobiegajgce uciskowi na nogi siedzacego. Stelaz malowany proszkowo na kolor Ral 9005
(struktura) wykonany ze stalowej rury o srednicy 18 mm. Oparcie mocowane do stelaza w niewidoczny na zewnatrz sposob. Za oparciem gorna cze$¢
rury stelaza stanowi uchwyt do podnoszenia krzesta. Krzesto w catoéci tapicerowane tkaning o parametrach: Sktad: powtoka-100% winyl, nosnik -
100% poliester Hi-Loft2, waga 685g/m2, odpornos¢ na scieranie 300 000 cykli Martindale EN 1SO 12947:1999 Part 2, odpornos¢ na $wiatto >7, atest
trudnozapalnosci: BS EN 1021-1 test papierosa & 2-test zapatki.Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z
dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linig mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie 1SO 14001, I1SO 45001, I1SO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawczg za ktérg uznaje sig kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego —w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty majg by¢ wystawione dokfadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.

18

K4

56

Wymiary fotela na rysunku pogladowym w kolumnie "rzut" Wymagania
minimalne: Funkcja sztaplowania 6 sztuk. Oparcie wykonane na bazie sklejki bukowo-brzozowej o grubosci 10 mm z okleing naturalna dab pokryta
lakierem bezbarwnym matowym. Siedzisko wraz z oparciem stanowia dwa osobne elementy. Siedzisko wykonane na bazie sklejki bukowo-brzozowej
o grubosci 10 mm oraz pianki o cechach trudnozapalnych. Siedzisko o grubosci 50 mm. Stelaz malowany proszkowo na kolor Ral 9003 wykonany ze
stalowej rury o $rednicy 22 mm. Siedzisko i oparcie tapicerowane., z zastosowaniem pianki trudnopalnej. Krzesto w catosci tapicerowane tkaning o
parametrach: Sktad: 100% poliester, waga 402g/m2, odpornos¢ na scieranie 100 000 cykli Martindale (EN I1SO 12947-2), Pilling 4 (EN 1SO 12945-2),
Odpornos¢ na $wiatto 5 (EN ISO 105-B02:2014), odpornos¢ na tarcie mokre 4-5, suche 4-5 (EN 1SO 105-X12) Trudnopalnos¢ BS 5852 Ignition Source
0, apretura ochronna, Oekotex . Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa
przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sie wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg linie mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie I1SO 14001, I1SO 45001, ISO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 maja by¢ wystawione przez niezalezna jednostke badawcza za ktérg uznaje sie kazda jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zgdanie
Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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K3

—

11

Wymiary fotela na rysunku pogladowym w kolumnie "rzut" Wymagania
minimalne: Funkcja sztaplowania 6 sztuk. Oparcie wykonane na bazie sklejki bukowo-brzozowej o grubosci 10 mm z okleing naturalng dab pokryta
lakierem bezbarwnym matowym. Siedzisko wraz z oparciem stanowia dwa osobne elementy. Siedzisko wykonane na bazie sklejki bukowo-brzozowej
o grubosci 10 mm oraz pianki o cechach trudnozapalnych. Siedzisko o grubosci 50 mm. Stelaz malowany proszkowo na kolor RAL 9005 wykonany ze
stalowej rury o $rednicy 22 mm. Siedzisko i oparcie tapicerowane, z zastosowaniem pianki trudnopalnej. Krzesto w catosci tapicerowane tkaning o
parametrach: Krzesto w catoéci tapicerowane tkaning o parametrach: Sktad: 100% poliester, waga 402g/m2, odporno$¢ na $cieranie 100 000 cykli
Martindale (EN 1SO 12947-2), Pilling 4 (EN ISO 12945-2), Odpornos¢ na $wiatto 5 (EN 1SO 105-B02:2014), odpornosé na tarcie mokre 4-5, suche 4-5
(EN 1SO 105-X12) Trudnopalno$¢ BS 5852 Ignition Source 0, apretura ochronna, Oekotex . Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz
weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacjg projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty.

2. Dokumenty potwierdzajgce uzycie technologii PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace odporno$¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 oraz PN — EN 311:2004 oraz badanie potwierdzajace odpornos¢ doklejki na dziatanie wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury.

3. Pozytywne wyniki badar lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN 527-2+A1:2019

4. Atest higieniczny na catg lini¢ mebli

5. Certyfikaty potwierdzajace standardy produkcji okreslone w normie 1SO 14001, I1SO 45001, I1SO 9001

Dokumenty wskazane w pkt 2 i 3 majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawczg za ktéra uznaje sig kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego —w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). Wszystkie
dokumenty maja by¢ wystawione dokfadnie na tego samego producenta mebla wskazanego w karcie katalogowej produktu. Na zadanie
Zamawiajacego . Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest
publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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RS

Wymiary regatu: 750 x 300 x 1510

Wymagania minimalne: regat metalowy , skrecany, grubos¢ pétki ze wzmocnieniem wykonane z blachy o dr. 0,8 — 1,5 mm, obcigzenie pétki do 100
kg. Wymiary wew. p6tki 746x296 mm. Regat wyposazony w stopki z tworzywa sztucznego. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz
weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacjg projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty. . Wykonawca zobowigzany jest
wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktorej oferowany produkt jest publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog
producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjgciu poglgdowym.
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B2

Wymiary stotu: 1765 x 620 x 850- 900

Wymagania minimalne: grubos¢ blachy 0,8-1,5 mm, ilo$¢ kolumn 3, ilos¢ szuflad 3 szt, blat ze sklejki z drzewa lisciastego o gr. 30 mm, olejowany
dwukrotnie po stronie roboczej. Wymiary blatu:1765x620x30. Stét powinien posiada¢ zamek centralny oraz regulowane stopki. Dopuszczalne
obciazenie szuflad 50 kg. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed
wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty. . Wykonawca zobowigzany jest
wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktérej oferowany produkt jest publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog
producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu pogladowym.
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SzZu1

Wymiary szafy: 300 x 500 x 1800

Wymagania minimalne: szafa metalowa wykonana z blachy o gr. 0,5 mm, wyposazona w drazek ubraniowy z dwoma haczykami, lusterko,
samoprzylepny szyldzik. Drzwi skrzydtowe z zamkiem 1 pkt. Wymiary skrytki: 299x475. Szafa powinna by¢ wyposazona w pétke o
wymiarach:299x457, obcigzenie pdtki 10 kg. Dokumenty wymagane do odbioru koficowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja
projektowq przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty. . Wykonawca zobowigzany jest
wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog
producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjgciu poglgdowym.
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SG

Wymiary szafy: 600 x 500 x 1800

Wymagania minimalne: szafa metalowa wykonana z blachy o gr. 0,6- 0,8 mm, wyposazona w cztery nieprzesuwalne potki oraz drazek i potke
umieszczong nad drazkiem, przedzielona pionowa przegroda. Drzwi skrzydtowe z zamkiem 2 pkt. Obcigzenie pétki 10 kg. Dokumenty wymagane do
odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty. . Wykonawca zobowigzany jest
wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog
producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjgciu poglgdowym.

24

SZU2

18

Wymiary szafy: 300 x 500 x 1800

Wymagania minimalne: szafa metalowa wykonana z blachy o gr. 0,5 mm. 2 pary drzwi skrzydtowych z zamkiem 1 pkt. llo$¢ skrytek 2. Dokumenty
wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:

1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty. . Wykonawca zobowigzany jest
wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog
producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjeciu poglagdowym.
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MK1

Wymiary zabudowy: 2400x600x850

Wymagania minimalne: ptyta wiérowa dwustronnie laminowana o gr. 18mm oklejona ABS 0,5mm. Wraz z ofertg nalezy dodatkowo przedstawié¢
atest higieniczny E-1 na ptyte. Obrzeza z atestem Paristwowego Zaktadu Higieny w Warszawie. Plecy w szafkach ptyta HDF jednostronnie lakierowana
o grubosci 3,5mm. Blat - wykonany z ptyty wiérowej gr. 38mm jednostronnie laminowanej HPL'em. Przednia krawedzie zabezpieczona jednolicie bez
przejécia tym samym laminatem co strona wierzchnia blatu. Uchwyty krawedziowe. Blaty maja posiadac atest higieniczny E-1. N6zki meblowe
trzyczesciowe wykonane z tworzywa sztucznego z regulacjg wysokosci +/- 30mm, bulwy wzmocnione wraz z wyttoczonym noskiem podpierajagcym
dodatkowo bok szafki. Wymiary wszystkich zabudéw do weryfikacji na miejscu inwestycji. Kolorystyka: blat JASNE DREWNO, szafki DOLNE z frontami
w kolorze KORPUS: jasne drewno

FRONT ANTRACYT, SZAFKI GORNE bez uchwytéw otwierane za dolna krawedz. Szafki dolne: uchwyty chrom

szer. 60cm Zabudowy wykona¢ wedtug rysunkdéw.

szklane odzdzielenie zlewu, mocowane do blatu i szafek gérnych
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MK2

Wymiary zabudowy: 2100x600x850

Wymagania minimalne: ptyta wiérowa dwustronnie laminowana o gr. 18mm oklejona ABS 0,5mm. Wraz z ofertg nalezy dodatkowo przedstawi¢
atest higieniczny E-1 na ptyte. Obrzeza z atestem Paristwowego Zaktadu Higieny w Warszawie. Plecy w szafkach ptyta HDF jednostronnie lakierowana
o grubosci 3,5mm. Blat - wykonany z ptyty wiérowej gr. 38mm jednostronnie laminowanej HPL'em. Przednia krawedzie zabezpieczona jednolicie bez
przejscia tym samym laminatem co strona wierzchnia blatu. Uchwyty krawedziowe. Blaty majg posiada¢ atest higieniczny E-1. N6zki meblowe
trzyczesciowe wykonane z tworzywa sztucznego z regulacjg wysokosci +/- 30mm, bulwy wzmocnione wraz z wytfoczonym noskiem podpierajagcym
dodatkowo bok szafki. Wymiary wszystkich zabuddw do weryfikacji na miejscu inwestycji. KOLORYSTYKA : blat JASNE DREWNO, szafki DOLNE z
frontami w kolorze KORPUS: jasne drewno

FRONT ANTRACYT, SZAFKI GORNE bez uchwytéw otwierane za dolna krawedz.

Szafki dolne - uchwyty chrom szer. 60cm i 30cm. Zabudowy wykona¢ wedtug rysunkow.

szklane odzdzielenie zlewu, mocowane do blatu i szafek gornych
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MK3

Wymiary zabudowy: 2900x600x850

Wymagania minimalne: ptyta wiérowa dwustronnie laminowana o gr. 18mm oklejona ABS 0,5mm. Wraz z ofertg nalezy dodatkowo przedstawi¢
atest higieniczny E-1 na ptyte. Obrzeza z atestem Paristwowego Zaktadu Higieny w Warszawie. Plecy w szafkach ptyta HDF jednostronnie lakierowana
o grubosci 3,5mm. Blat - wykonany z ptyty wiérowej gr. 38mm jednostronnie laminowanej HPL'em. Przednia krawedzie zabezpieczona jednolicie bez
przejscia tym samym laminatem co strona wierzchnia blatu. Uchwyty krawedziowe. Blaty majg posiada¢ atest higieniczny E-1. N6zki meblowe
trzyczesciowe wykonane z tworzywa sztucznego z regulacjg wysokosci +/- 30mm, bulwy wzmocnione wraz z wytfoczonym noskiem podpierajacym
dodatkowo bok szafki. Wymiary wszystkich zabuddw do weryfikacji na miejscu inwestycji. KOLORYSTYKA : blat JASNE DREWNO, szafki DOLNE z
frontami w kolorze KORPUS: jasne drewno

FRONT ANTRACYT, SZAFKI GORNE bez uchwytéw otwierane za dolna krawedz.

SZafki dolne - uchwyty chrom szer. 60cm, 30cm, 20 cm. Pod jednym modutem miejsce na wsuniecie krzesta.

Szafki gérne Zabudowy wykona¢ wedtug rysunkow.

szklane odzdzielenie zlewu, mocowane do blatu i szafek gérnych




Wymiary zabudowy: 3600x600x850

Wymagania minimalne: ptyta wiérowa dwustronnie laminowana o gr. 18mm oklejona ABS 0,5mm. Wraz z ofertg nalezy dodatkowo przedstawi¢
atest higieniczny E-1 na ptyte. Obrzeza z atestem Paristwowego Zaktadu Higieny w Warszawie. Plecy w szafkach ptyta HDF jednostronnie lakierowana
o grubosci 3,5mm. Blat - wykonany z ptyty wiérowej gr. 38mm jednostronnie laminowanej HPL’em. Przednia krawedzie zabezpieczona jednolicie bez
przejscia tym samym laminatem co strona wierzchnia blatu. Uchwyty krawedziowe. Blaty maja posiada¢ atest higieniczny E-1. N6zki meblowe
trzyczg$ciowe wykonane z tworzywa sztucznego z regulacja wysokosci +/- 30mm, bulwy wzmocnione wraz z wyttoczonym noskiem podpierajacym

28 M K4 dodatkowo bok szafki. Wymiary wszystkich zabudéw do weryfikacji na miejscu inwestycji. KOLORYSTYKA : blat JASNE DREWNO, szafki DOLNE z
frontami w kolorze KORPUS: jasne drewno
FRONT ANTRACYT, SZAFKI GORNE bez uchwytéw otwierane za dolna krawedz.
Szafki dolne - uchwyty chrom szer. 60cm. . Zabudowy wykona¢ wedtug rysunkow.
szklane odzdzielenie zlewu, mocowane do blatu i szafek gérnych
Wymiary kredensu:1500x600x900
Wymagania minimalne: kredens wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej gr. 18mm oklejona ABS 0,5 mm. Kolor ptyty: dab naturalny,
komoda bedzie sktadat sie z 2 par drzwi oraz 3 szuflad. Przyktadowe rozwiazanie na zdjeciu pogladowym.
29 RK
Wymiary regatu: 900 x 600 x 2000
Wymagania minimalne: regat metalowy , skrecany, grubos¢ pétki ze wzmocnieniem wykonane z blachy o dr. 0,8 — 1,5 mm, obcigzenie p6tki do 100
kg. Regat wyposazony w stopki z tworzywa sztucznego. Dokumenty wymagane do odbioru koricowego oraz weryfikacji zgodnosci produktu z
dokumentacja projektowa przed wyborem najkorzystniejszej oferty:
1. Karta katalogowa a w niej parametry proponowanego produktu wraz ze zdjeciem oferowanego produktu w wersji rzeczywistej (np. z folderu
30 R8 producenta, nie dopuszcza sig wizualizacji), oraz nazwa/symbolem/numerem katalogowym oraz nazwa producenta mebla. Karta katalogowa nie
moze stanowi¢ kopii opisu technicznego zawartego w dokumentacji przetargowej pod rygorem odrzucenia oferty. . Wykonawca zobowigzany jest
wskazac link do oficjalnej strony internetowej producenta, na ktdrej oferowany produkt jest publicznie prezentowany, lub przedtozy¢ katalog
producenta w formie elektronicznej. Przyktadowe rozwigzanie na zdjgciu poglgdowym.
Wymiary kozetki:szer-600, wys- 600, di-2000
Wymagania minimalne: Kozetka na kotkach S46 +/- , z regulacja podgtéwka w zakresie +45/-80°. Obcigzenie dopuszczalne 130 kg. Przyktadowe
rozwiazanie na zdjeciu pogladowym.
31 | RK
Wymiary blatu: 1800x500x900
Wymagania minimalne: blat ciemny grafitowy, montowany do $ciany lub na nézkach.
32 BL1




